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Editorial

Dieser Umweltbericht  soll lhnen einen umfassenden Einblick in unsere
gesamten AktivitAten sowie deren wirtschaftliche, soziale und
umweltbezogene Einflussevermitteln. Erdokumentiert unser Bestreben sowohl die
Umwelt als auch das Wohlbefinden unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter zu
schiutzen und unswirtschaftlich weiter zuentwickeln.

Mit unserem Recyclingverfahren stellen wir aus Abféllen Sekundérrohstoffe her und
leisten damit einen wichtigen Beitrag zurRessourcenschonung.

Die Investitionen in Umweltschutzmassnahmen  betrugen im 2006 15% des
Umsatzes. Damit z&hlen wir in Sachen Umweltschutz zuden engagiertesten Firmen
Frankreichs. Ein Beispiel dafiir ist der neue Aktivkohlefilter, einer der grossten
Europas. Dieser bindet das im Rauchgas enthaltene Quecksilber noch besser und
reinigt somit die Abluft bevor siein die Atmosphare gelangt.

Im Lauf der vergangenen Jahre realisierten wir etiche Massnahmen, die sich jetzt
auszahlen. Bezuglich Arbeitssicherheit liegt CITRONauf dem hdchsten Niveau seit
der Griindung und deutlich tUber dem Branchendurchschnitt.

Unsere Ambitionen sind hoch. Wir wollen den eingeschlagenen
nachhaltigem Wachstum weiter verfolgen.

Weg zu

Unser Ausbauprojekt sieht vor, vermehrt Elektro- und Elektronikabfélle (WEEE),
Klarschlamme sowie Flugaschen aus der Kehrichtverbrennung zurezyklieren.
Dieses mit sehr hohen Investition verbundene Projekt wird in den nachsten drei bis
vier Jahren rund 100 Arbeitsplatze schaffen. Damit wird CITRON auch zur
wirtschaftlichen Entwicklung der Standortregion beitragen.

Té&glich ermutigen wir unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter offen und
transparent Uber unsere Anstrengungen fir eine nachhaltige Entwicklung zu
berichten und diese weiter zutragen.

Pascal Gélugne
Generaldirektor




Recycling von Abfallen
Stoffflussbilanz

Angenommene Abfélle
1 Tonne

etallhaltige Schlamme und Staube
etallhaltige Aschen
altige Schlamme und Staube

2N
errlickstande aus Altfahrzeugen (ASR

ektronikabfélle (WEE

Abwasser

0,33 g Metalle
10,32 g TOC

6,22 g Schwebestoffe
0,005 g Hg

Recyclingprodukte

Mineralische Produkte
87%

Ferromangan-
Konzentrat
Entsteht aus der metallischen Fraktion
der Batterien und des Manganoxids.
Wird in Stahlwerken als Additiv
verwertet

Abluft

405kgCO,
449 SO,
2,8 g TOC (Total organischer Kohlenstoff)
0,33 kg NO,
4 g Stéube
2,08 g Metalle
4,729 HCI

ergestellte und zurtickgewonnene Materialien
510 kg

Calzium-Eisen Konzentrat
Sekundarbaustoff fuir den Strassenbau in
geschutzten Zonen

Glas

Zinkkonzentrat

Ferromangan-Konzentrat

Quecksilber

isen und NE-Metalle

astik

rtbare Abfélle
le zur Deponierung (Verpacki
ausmauerungen etc.)
e zur Weiterleitung

Quecksilber
Das zu 99.95% reine Quecksilber
wird weiter raffiniert und anschliessend
in der chemischen Industrie oder zur
Herstellung von Leuchtmitteln
verwendet

Eisen
Die entfrachtete,
metallische Fraktion aus
verschmutzten Verpackungen oder
WEEE wird von Stahlwerken
verwertet

Zinkkonzentrat
Das Zinkhydroxid wird an

Metallische Konzentrate Zinkhitten verkauft und
11% weiter raffiniert oder in
Barren gegossen




Umweltschutz
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Auflagen

Im Jahr 2006 mussten wir aufgrund neuer behordlicher
umfassende Anpassungen an unserer Produktionseinheit
vornehmen. Bedingt durch diese Anpassungsarbeiten reduzierte sich
die Menge angenommener Abfélle gegenuber dem Vorjahr und der
Verbrauch an Erdgas stieg leicht an.

E:m einen stellen wir aus Abfallen Sekundarrohstoffe her, die
atlrliche Erzeersetzen. Zum anderen verwenden wir den in den
Abfallen enthaltenen Kohlenstoff als Energietrdger im Prozess und

ersetzen damit fossile Brennstoffe.

Meteorwasser
as Meteorwasser des gesamten Fabrikgelandes wird in
Sammelbecken geleitet und von dort der Abwasser-
behandlungsanlage zurReinigung zugefihrt.
Anschliessend wird es beprobt und in unserem Labor analysiert. Istdie
Probe konform, wird das Wasser entweder als Prozesswasser dem
OXYREDUCER™-Prozessugefihrt oder inden Kanal abgelassen.

Durchschnittliche Konzentration der Meteorwasserwerte (mg/l)
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Unser Labor stellte anfangs 2006 erhéhte CSB und BSB-Werte im
Meteorwasser fest. Die im letzten Quartal 2006 eingeleiteten
Massnahmen zur Reduktion derselben filhrten zu den gewiinschten,
deutlich tieferen Werten.

Der CSB- (Chemischer Sauerstoffbedarf) und der

BSB-Wert (Biologischer Sauerstoffbedarf in5Tagen)

zeigen den fir die Oxydation der im Wasser
enthaltenen organischen Anteile nétigen Sauerstoffgehalt
an, das heisst den Verschmutzungsgrad. Im Falle einer
Séattigung konnten die sich zersetzenden organischen
Anteile einen uberdurchschnittlichen Sauerstoffbedarf
entwickeln, wodurch die im Wasser vorhandenen
Organismen ersticken wiirden.

4

Prozesswasser

Das Prozesswasserwird in einem geschlossenen Kreislauf gefiihrt.
Istes gesattigt, wird esin einem Kontrollbecken gesammelt und

Unser Labor analysiert bei jedem

Parameter auf ihre Konformitét.

wird das Abwasser in

chemisch-physikalisch  behandelt.
Batch 19 behdordlich vorgegebene
Liegen die Resultate unter den Grenzwerten,
den Grand Canal du Havre abgelassen.

Durchschnittliche Tagesfracht unseres Prozesswassers (kg/j)
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Séamtliche Grenzwerte unserer Betriebsbewilligung wurden im 2006

eingehalten.

Das Abwasservolumen hat sich im Berichtsjahr um 42% gegenuber
dem Vorjahr reduziert und belief sich damit auf lediglich 45% der
gesamten erlaubten Abwassermenge.

Schwebestoffe sind sehr kleine

feste Partikel. Sie begrenzen die
Lichtdurchlassigkeit des Wassers,
verringern den Sauerstoffgehalt im
Wasser und schaden der Entwicklung
der Unterwasserflora und -fauna.

Der Totale organische

Kohlenstoff (TOC) gibt Auskunft
Uber den Gehalt an organischem
Kohlenstoff im Wasserund istein Indikator
fur die Wasserqualitat.

Durchschnittliche Tagesfracht der Fluoride (kg/j)

Grenzwert
Betriebsbewilligung
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Wochen

Seit Februar 2006 wird das Abwasser in eine zusatzliche
Reinigungsstufe gefiihrt, um die Fluoride zubehandeln.

Labor
Rontgenfluoreszenz Gerat und
Plasmaanalysegerat

Sammelbecken der
Meteorwasserbehandlungsanlage



Lufthygiene

Durchschnittliche Konzentration der Abluft (mg/Nm %)
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Dioxine**
(ng/Nm *)

0+ CO* Séube* HCI HF** NO,* TOC*  Metalle** Hg**

* On-Line Messung
**Kontrolle durch ein zugelassenes externes Labor

Der Dioxinausstoss reduzierte sich
zwischen 2005 und 2006 um 56%.

im 2006 festgestellten Uber-
schreitungen der Quecksilberwerte in
unserer Abluft sind seit der Inbetrieb-
nahme des neuen Aktivkohlefilters nicht
mehr aufgetreten; die gemessenen
Emissionen liegen seither deutlich unter
dem Grenzwert.

Die

Die Okoeffizienz misst den Umwelteinfluss einer Massnahme oder Handlung. Je
héher die Okoeffizienz desto umweltfreundlicher istdie Handlung.

Die nebenstehende Grafik vergleicht
die Okoeffizenz von CITRON mit
Verbrennungsanlagen.

Eine moderne Kehrichtverbrennungs-

anlage verbrennt 12 Tonnen Abfélle
pro Kg HCl derweil CITRON360 Tonnen
pro Kg HCl behandelt.

Okoeffizienz

ECITRON W Verbrennung

Tonnen

1000 4

100

Tonnen behandelter Abfélle

10| Okoeffizienz =

Kg der Abluftemissionen

0, Siube HCI NO,

Kampf gegen den Klimawandel

Die Lage im Hafengebiet von Le Havre istlogistisch ideal und erméglicht uns die
jeweils Okologischste Transportldsung, das heisst die mit dem geringsten CO,
Ausstoss,zu nutzen.

Transport per Bahn
Die Bahnanlieferungen
Insgesamt betréagt der Anteil Bahnanlieferungen
Im 2006 wurde eine neue Entladerampe errichtet, um die Bodenverschmutzung
wahrend der Entladung von Bahnwagen, etwa durch herabfallende Abfalle, zu
vermeiden. Zudem kdnnen wir mit dieser neuen Rampe doppelt soviele Bahnwagen
annehmen wie friher. Um die Wagons auf unserem Werksgeleise zu mandvrieren hat
CITRONeinen durch die SNCFbewilligten Lokotraktor in Betrieb.

stiegen im letzten Jahr um 22% gegeniiber dem Jahr 2005.
inunsere Anlage 30%.

Lokotraktor

Im Berichtsjahr wurde unser Rauchgasreinigungs-
system mit einem der grdssten Aktivkohlefilter Europas
erweitert. Die Inbetriebnahme erfolgte im Februar
2007.

Dieser Hlter halt die im Rauchgas enthaltenen
Quecksilberriickstande  noch effizienter zuriick bevor
die Abluft Uber den Kamin abgelassen wird. Diese
Vorrichtung ist leistungsféhiger und kostenglinstiger
als die Eindisung der Aktivkohle vor dem
Schlauchfilter.

Das 2 Mio. EURteure Investment rechtfertigt sich durch
die geplante Erhdhung der Annahme
quecksilberhaftiger Abfalle als auch durch das
steigende Volumen zu recyklierender Batterien
aufgrund der neuen EURichtlinie 2006/66.

Transport auf dem Seeweg oder per Binnenschiff
Der Standort unserer Anlage ermdglicht die Be- und
Entladung von Penichen oder Hochseeschiffen.

CITRON zeigt ihr Engagement fur die
& Umwelt auch inihrer Fahrzeugflotte.
Seit letztem Jahr sind samtliche

Direktionsfahrzeuge umweltfreundlich mit

ausgeristet. Pro Jahr emittiert ein
im Schnitt eine Tonne CO, weniger
Antrieb.

Hybridmotor
Hybridfahrzeug
als eines mit herkdmmlichem

Pont de Normandie Hafenzone von Le Havre



Arbeitssicherheit
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nsere Massnahmen

im Bereich Arbeitssicherheit zeigen deutlich positive Resultate. Die Unfallhaufigkeit

ZgNEi Partnerbetriebe bezeugen unser Engagement im
ozialbereich.

ENVIE2E“Environnement et Emploi” Le Havre

Dieses Unternehmen fur berufliche und soziale Integration von
Randstandigen sammelt Elektro- und Elektronikgerate und zerlegt
diese mechanisch.

MAIME lle de France

Dieser Verein hat zum Ziel die Ruckfallgefahr in die Straffalligkeit der

letzten Jahr um 60%gesunken und befinden sich damit unterhalb der Tiefstwerte unserer Branche.

Haufigkeitsgrad von Arbeitsunfallen
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Der Haufigkeitsgrad entspricht der Anzahl Arbeitsunfalle mit
Arbeitsausfall pro tausend Arbeitsstunden.

T
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Im 2006 konnten wir 153 Tage ohne Arbeitsunfall registrieren. Ende
2006 lag unser Haufigkeitsgrad auf der Halfte des Durchschnitts in
unserer Branche.

Bei jedem Unfall werden Ursachen und Umstande analysiert und ein Vorbeugeplan
Erarbeiten neuer Ablaufe etc.

Benutzung neuer persoénlicher Schutzbekleidung,

Im 2006 vervielfachten wir die Vorsorgemassnahmen im Bereich der
Arbeitssicherheit und des Umweltschutzes. Eswurden Studien uber
chemische Risiken,Larmbelastung und Explosionsgefahr an mehreren
Arbeitsplatzen und Einrichtungen erstellt. Feuerwehriibungen und
Ubungen zur Anwendung des individuellen Einsatzplans wurden
durchgefiihrt, eine Videouberwachungsanlage  installiert etc.

Videotiberwachung

Seit Juli 2006 verfiigt CITRONUber ein Videoliberwachungssystem — mit
insgesamt 23 Uber das ganze Gelande verteilte Kameras, um die
Sicherheit unserer Mitarbeiter und unserer Anlagen sicherzustellen.

Individueller Eingreifplan (PPI)
Im November 2006 wurde CITRONdem individuellen Eingreifplan des
Gebietes Le Havre angeschlossen.

Der individuelle Eingreifplan (PPI) wird

von Préafekten erlassen und regelt Art
und Ablauf der Sicherheitsmassnahmen die zu
ergreifen sind, wenn sich in einer Anlage ein
Zwischenfall ereignet, dessen Auswirkungen
Uber das Werksgeléande hinaus gehen.

Straflinge zu verhindern und deren Reintegration zu forden. Wir
vertrauen der MAIME die Sammlung von Altbatterien in der Region
Val de Marne an.
und der Schweregrad sind im
Schweregrad der Arbeitsunfalle
4
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Der Schweregrad entspricht der Anzahl Ausfalltage pro tausend

Arbeitsstunden.
Anzahl Ausfalltage
Schweregrad = x 1 000
Gearbeitete Stunden
Ende 2006 lag der Schweregrad neunmal tiefer als der

Branchendurchschnitt  im Sektor Recycling.

zur kunftigen Unfallvermeidung erstellt, wie etwa die

Brandschutziibungen

Jedes Team hat im Laufe des Jahres ein Brandschutztraining
absolviert, um die erforderlichen Handgriffe zu verinnerlichen und im
Brandfall zu beherrschen (Starten der Motorpumpe, Anschliessen der
Schlauche etc.).

Anwendungsiibungen des Internen Massnahmenplans (POI)

Im April 2006 realisierten wir eine Ubung fiir den Einsatz des POl im
Zusammenarbeit mit den externen Sicherheitsequipen.

Diese umfasste samtliche Ablaufe des POl (Krisenstab,
Feuerbekampfung, Alarmierung der Offentlichkeit und verschiedener
Dienste...) und hatte zum Ziel, die Zuverlassigkeit zu testen und
Schwachstellen aufzudecken.

Der Interne Massnahmenplan
(POI) legt die organisatorischen
Massnahmen, die Eingreifsweise und die
bendtigten Mittel fest, die die
Betreibergesellschaft im Zwischenfall
einsetzen muss, um das Personal, die
Bevolkerung und die Umwelt zuschiitzen.
Quelle: Ministerium fur Wirtschaft und
nachhaltige Entwicklung

POI-Ubung



Die Gesundheit unserer Mitarbeiter schiitzen

Im 2006 wurden Vorsorgemassnahmen, insbesondere bezuglich der Legionellose, der CMR-bedingten Risiken (CMR = krebserzeugend,
erbgutverandernd, fortpflanzungsgeféahrdend)  sowie fur durch Asbest verursachte Krankheiten definiert und durch das CHSCT (Komitee fiir
Hygiene, Sicherheit und Arbeitsbedingungen) beschlossen und eingefihrt.

¢ CITRON offeriert ihren Mitarbeitern
s§

jedes Jahr gratis die Grippeimpfung.
Letztes Jahr haben sich 20% unserer
Mitarbeiter impfen lassen.

Durchschnittliche  Bleibelastung ( pg/l)

450 A

Grenzwert fur
400 1 exponiertes
Personal
VVorbeugemassnahmen gegen Legionellose 350
Um die Legionelloserisiken auszuschliessen wurden alle unserer 300 |
Kuhltirme speziell gewartet. Die durch ein externes Labor gemachten
Analysen ergaben, dass der Legionellengehalt in unserer Anlage 20 G;;enzwenfur:
nic exponiertes
unterhalb der strengen Grenzwerte liegt. 200 1 Peronal
150 A
118 106 110
Vorbeugemassnahmen durch CMR-Stoffe 100 |
Zum Schutz der Mitarbeiter vor CMR-Risiken wurden folgende
Massnahmen ergriffen: 501
| Feststellung aller verwendeten Produkte und angenommenen 0 A : ‘
Abfalle, die CMR-Klassifiziertsind 2004 2005 2006
I Erstellung einer Listealler Mitarbeiter, die mit CMR-Stoffen in Kontakt

kommen kdnnten
I Erweiterung der Arbeitsabfalldatensicherheitsblattern mit CMR-
Angaben
Vorsorge gegen asbestbedingte Krankheiten
Im Rahmen unseres Ausbauprojektes haben wir im 2006 zwei
benachbarte  Industriehallen erworben. Im Dezember begannen
umfangreiche Arbeiten zurEntfernung des Asbestes von den Dachern
und den Boden.

«f Seit September 2006 haben wir
&Y ein Sanitatsraum auf dem CITRON

Gelande.

Die Fahigkeiten unserer Mitarbeiter weiter entwickeln

Die Ausgaben fir Aus- und Weiterbildung im Verhéltnis zur gesamten Lohnsumme haben sich im 2006 verringert, da die internen
Ausbildungsstunden um Faktor 2.5 erhéht wurden. Gleichzeitig stieg die Zahl der Teilnehmer an Ausbildungsmassnahmen um 25%an.

Entwicklung der Ausbildung Entwicklung der internen Weiterbildung
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—Teilnehmerzahlan Wekemildungsnaw‘ahmen B inteme Ausbildungstunde
— Gesetziche Vorsc hrift




Unser Beitrag zur Entwicklung der regionalen Wirtschaft

Unser Ausbauprojekt hat zum Zel, unsere Schwerpunkte unseres Ausbauprojekts
Produktionskapaztat zu erhdhen und den

Annahmekatalog  fiir Abfélle zu erweitern. Dieses -
Projekt steht auch fiir unser Bestreben, noch mehr zgggﬁﬁglzzgﬁgﬁ'&w
fur den Umweltschutz und gegen die Klima- in unserem
erwarmung zu tun, indem wir energiefreundliche Pyrolyseofen
Verfahren mit geringem Ausstoss an Treibhaus-
gasen anwenden. *Fluorchlorkohlenwasserstoffe
Im Rahmen dieser Investition wurden 2006 zwei '
benachbarte Industriehallen gekauft, und es

werden rund einhundert Arbeitsplatze entstehen.

Damit leisten wir einen wichtigen Beitrag zur

wirtschaftlichen Entwicklung der Region.

Recycling von Elektro- und Elektronikgeréten

Im Februar 2006 wurde das Gesuch zu unserem / Fotomontage \
. . . . - . unseres Ausbauprojektes

Ausbauprojekt eingereicht. Im Juni und Juli lief die

offentliche Ensprachefriss und zudem fanden Trocknung der Klarschlamme

verschiedene Publikumsveranstaltungen und CITRON Innovation

Umfragen statt. Trocknung mittels der
in unserem

Recycling der Filteraschen

CITRON Innovation
Verwertung der in
RGRR enthaltenen

Schwermetalle und
des Calziums

Recyclingprozess
anfallenden Energie

Rauchgasreinigungsriickstande

Forschung und Entwicklung

Produkte Prozess

Unsere Forschung konzentriert sich vorwiegend auf die Herstellung Im 2006 konzentrierten wir unsere Ressourcen im Bereich der
neuer Produkte aus Abféllen. Forschung und Weiterentwicklung unseres Verfahrens im
Im 2006 wurden 300 000 EURTiir Studien iiber die Okotoxizitat und das | Wesentlichen auf die Reduktion des Kohlenstoffgehalts unseres
physkalische Verhalten unseres Baustoffgranulats ausgegeben. | mineralischen Produkts Capping. Kohlenstoff istjedoch unverzichtbar
Zusammen mit unabhéngigen Laboratorien, Universitaten wie dem | bei der Abscheidung der Schwermetalle vom Abfall. In dem
Institut Pasteur, dem Zentrum fir technische Studien und | Zusammenhang wurden weitgehende Veradnderungen an unserem
Ausristungen (CETE) in Rouen und dem nationalen Institut fur | Drehherdofen vorgenommen, um den Gehalt an Kohlenstoff gezielt
Angewandte Forschung (INSA) in Lyon, wurde mit unserem | zu reduzieren, ohne dass dies negative Auswirkungen auf die
Sekundarrohstoff ein Strassenabschnitt gebaut und Uber mehrere | Rickgewinnung der Metalle hat.

Wochen streng kontrolliert.
Diese Technologie wurde der OSEO-ANVAR, 6ffentliche  Institution zur
Forderung von technischen Innovationen, eingereicht.

Labortest Teststrasse

Kommunikation mit unseren Partnern

UnserWiIIe zu Transparenz und Dialog mit unseren Partnern manifestierte sich im

2006 folgendermassen:

I Durchfuhren eines CLIS(Commission Locale d’Information et de Surveillance)-
Treffens Ende Januar 2006, um die Einflisseunserer Aktivitdten auf die Umwelt
und die Gesundheit unserer Mitarbeiter vorzustellen

| etwa hundert Besuche und Audits von Kunden, Verbanden, Anrainern,
Universitaten, Behorden, Investoren und Banken, um unsere Aktivitditen und
unser Ausbauprojekt vorzustellen und Uberprifen zulassen

CITRON AG - Dufourstrasse 77 - 8008 Zirich
( + 41 (0)44 386 44 88 - 2 + 41 (0)44 386 44 89
www.citron.ch - recycling@citronag.ch

CITRON SA - Route des Gabions - BP 51 - 76700 Rogerville
( + 33 (02 3292 7227 -2 + 33 (0)2 32 92 72 73
www.citron.ch - recyclage@citron.ch



